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Uddeholm Arne para la fabricacion de herramientas de corte y conformado. Buena dureza superficial y resistencia al desgaste, buena maquinabilidad y facil templabilidad. Se usa en corte, cizallado, punzonado, . Aceite 0 Resistencia al Resistencia a la rotura por
: ) ’ ’ g ’ ’ roquelado, desbarbado, tronzado, doblado, acufiado, embuticién profunda, repujado, conformado por estirado, levas, expulsores. E Martemperin [ stench — -
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P Uddeholm Rigor presenta buena combinacion de resistencia al desgaste y tenacidad. Mayor templabilidad. Se usa en corte, cizallado, punzonado, troquelado, desbarbado, tronzado, doblado, cuchillas rotativas, o )
> XW10 / Rigor A2 2| 00| @R JEED | 52 [ilio |02 2 acuiado, embuticion profunda, moldes de inyeccion, guias, bujes, expulsores y diferentes cuchillas industriales. SHS - EETT Sl A @ /Al Arne (01) I I I B [ ] [ | [ ] I
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w Uddeholm Sverker 3 es recomendado para materiales que requiera méaxima resistencia al desgaste abrasivo como herramientas de corte y cizallado de materiales finos y duros, troqueles para largas series de 040 9807 60/e0 Aife 6 Acait . o — — o o o e h—
g XW5 / Sverker 3 D6  1.2436 2,05 0,30 0,80 12,70 1,10 240 produccion. Conformado y moldeado de materiales abrasivos, cuchillas para corte de plasticos abrasivos y madera, escariadores, mandriles y brochas. : +e ire o Acelle Caldie (ESR) [ ] [ | [ ] [ ] [ I N
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m Uddeholm Sverker 21 tiene buena tenacidad, en herramientas expuestas a esfuerzos de flexion, cargas de impacto y compresion donde el desgaste sea abrasivo, con riesgo de melladuras y roturas. Corte y conformado . ANie Faresl Slei
< XW41 / Sverker 21 p2 1.2379 1,55 0,30 0,40 11,80 0,80 0,80 210 de materiales finos y duros. Se usa en corte, tronzado, punzonado, embuticion profunda, cizallado, doblado, dasbarbado, escariadores, rodillos de laminacion, corte de papel, plastico, madera y en mélinos granuladores. 1000 - 1040°C 61+/-2 Aceite ar I . o . - .- :
o Sverker 21 (D2) - - - - - -
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Uddeholm Calmax presenta alta tenacidad y buena resistencia al desgaste, para corte y conformado de chapa gruesa. Se usa en embuticion profunda, acufado, matrices de extrusion en frio de geometria Sverker 3 (D6)
-« | Calmax EXCLUSIVO 0,60 0,35 0,80 4,50 0,50 0,20 200 Pt X pr | nacidad y bu i i g p y r pa gru u uticién profu ul i xtrusi io de g i 050 - 970°C So/0 Mextormperiis verker3(6) I I | [ ] | I B [ ] [ ]
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o Caldie SR O IR (R IR i - 215 Uddeholm Caldie es un acero con alta tenacidad, buena resistencia al desgaste (adhesivo/abrasivo). Muy adecuado para todo tipo de tratamientos superficiales, muy buena capacidad de pulido. Buena 1000 - 1050°C. ouls Martempering Vanadis 8 I e ] I e [ ] ]
) ) ) j ) b il 4 i il i i i &rmi ici il - ol i Vanadis 23*
(7)) templabilidad, alta dureza ( > 60 HRC) después de revenido a alta temperatura, buena estabilidad dimensional en tratamiento térmico y en servicio. Buena soldabilidad. Aire / Gas forzado e I [ I I [ [
o
[0 . Uddeholm Sleipner ofrece buena resistencia al desgaste, resistencia a la compresion y alta resistencia contra las roturas y melladuras. Presenta dureza (>60 HRC) después de revenido a alta temperatura, Apto para nitrurar T80 - JEEERE R ¥ ) Tabla 1. A mayor longitud de la barra, mejor es la resistencia.
3 Sleipner EXCLUSIVO 0,90 0,90 0,50 7,80 2,50 0,50 235 y recubrimientos PVD. Se usa en corte, cizallado, conformado, acufiado, forjado y extrusién en frio, rodillos de laminacién de roscas, embuticion profunda y compactacion de polvos. - i TR *Acero PM SuperClean
< L . Acero Rapido M2 para herramientas de corte como brocas, escariadores, machos, fresas, brochas. Mantiene su dureza incluso a elevadas temperaturas. Aplicaciones de trabajo en frio como en ;
M2 1.3343 0,87 0,30 0,30 4,20 5,00 1,90 6,40 2 o alle]
Acero Rapido . ’ ” ? ? g ’ g 60 herramientas para perforacién, conformado, prensado, etc. Admirable combinacion de resistencia al desgaste y tenacidad, superior a los aceros de alta aleacién de trabajo en frio. 1050 - 1225°C 64+/:2 Aceite
") Vanadis 4 Extra EXCLUSIVO 140 040 040 470 350 3.70 o Uddeholm Vanadis 4 Extra con alta resistencia al desgaste combinado (adhesién/abrasion) y a esfuerzos de compresion. Alta ductilidad. En herramientas de corte y conformado de aceros inoxidables, cobre, aluminio, etc. )~ 1 165 o Martempering PROPIEDADES MECANICAS DE MATERIALES
o B g B b ) ) Para materiales de alto espesor. En corte y conformado, corte fino, extrusion en frio, compactacion de polvos, embuticion profunda, cuchillas. ) e Aire 6 Aceite PROPIEDADES
(]
» g . Uddeholm Vanadis 8 ofrece una combinacion sin precedentes de una resistencia extremadamente alta al desgaste con excelente tenacidad. Buena maquinabilidad. Buena templabilidad. Estabilidad dimensional durante el Martempering
8 ] Vanadis 8 EXCLUSIVO 2,30 0,40 0,40 4,80 3,60 8,00 270 tratamiento termico, apropiado para recubrimientos superficiales. Apto para corte y conformado, embuticién profunda, forja en frio, cuchillas (papel y metal), compactacion de polvos, cuchillas molino plastico es, etc. 1020 - 1180°C 63+/-2 i/ Cs el PROPIEDADES R ae | e |Tlemene Srmacs e (e
w<
Q E Uddeholm Vanadis 23 es un acero para corte y conformado de materiales de bajo espesor de resistencia al desgaste mixto (abrasivo/adhesivo) o donde el riesgo de deformacion plastica de la superficie de trabajo de la .
< = Vanadis 23 M3:2 1.3395 1,28 4,20 5,00 3,10 6,40 herramienta sea alta. Elemplos: corte de acero al carbono de media y alta aleacién, corte de materiales duros como fleje de acero templado o laminado en frio. Tambien para partes de molde de inyeccién sujetas a condi- 1050 - 1180°C 66+/-2 Alre / Sales . .
S 260 ciones de desgaste combinado. hosie fesistencia ala 1020 1265 855 570 510 530 1140 1150
= Traccion - MPa
E Uddeholm Elmax se caracteriza por su alta resistencia al desgaste en combinacién con una alta resistencia a la compresion. Alta resistencia a la corrosion. Magnifica estabilidad dimensional. Apto para moldes de larga Sales
Elmax EXCLUSIVO 1,70 0,80 0,30 18,00 1,00 3,00 280 vida en servicio y bajos requisitos de mantenimiento. Usado en aplicaciones de tecnologia, sector electronica: conectores, clavijas, interruptores, resistencias, circuitos integrados, etc. Usado tambien en la industria de 1050 - 1100°C 58+/-2 Aire 7 Gas forzado Limite de
alimentos. Fluencia - MPa 900 785 755 310 206 470 990 1020
Impax Supreme P20 - Uddeholm Impax Supreme es un acero desgasificado al vacio que se suministra templado y revenido. Puede ser nitrurado y puede ser templado a la llama para aumentar su resistencia al desgaste. Gran pureza, buena T
B B Ni * 12738 0,37 0,30 1,40 2,00 0,20 4 0'0 290 - 330 homogeneidad y dureza uniforme en todas dimensiones. Excelente pulibilidad y apto para fotograbado. Usos en moldes de inyeccion, matrices de extrusion de termoplasticos, moldes de soplado, moldes para pléstico 850°C 52+4/-2 Aire 6 Aceite REQUCCIOn 1 19 16 40 4
718 J ’ reforzado, componentes estructurales, ejes de ingenierfa, etc. de Area - % 18 46 35
o Uddeholm Nimax es un acero bajo carbono que se suministra pretemplado a 40 HRC aprox. Buen pulido y fotograbado, Resistencia a las melladuras, alta tenacidad y homogeneidad. Su excelente maquinabilidad y facil NIMAX Se recomineda usar en estado de suministro .
Nimax EXCLUSIVO 0,10 0,30 2,50 3,00 0,30 c 0'0 360 - 400 soldabilidad (no requiere precalentamiento ni tratamiento termico posterior) reduce los tiempos de fabricacién, haciendo su mantenimiento méas facil. En moldes para inyeccion de plasticos atin en secciones grandes, {Jrg‘f;rl]aieﬂ?ﬁz;m”i‘(’:gUﬁq‘?gﬂ'{;gfgﬂfg\}:{]sigomeu%g’e‘te Alargamiento - % 48 47 48 40 50 12 13
’ portamoldes de fundicién inyectada de aluminio y portamoldes de matrices forja, soporte para herramientas de corte, canales de distribucion de calor y en componentes estructurales, ejes de maquinaria. afectar dicha dureza y disminuir su tenacigad_
Dureza de
) Uddeholm Unimax ofrece excelente tenacidad y ductilidad en todas las direcciones, buena resistente al desgaste. Excelente templabilidad y excelente pulido. Buena resistencia en caliente y contra la fatiga térmica. En Suministro - HB 280-320| 360-400 280 163 160 170 340 360-400
Unimax EXCLUSIVO 0,50 0,20 0,50 5,00 2,30 0,50 185 moldes de largas series de produccion, moldes de plasticos reforzados y moldes por compresion. Para aplicaciones severas de trabajo en frio como en estampacion, forjado en frio y roscado donde se requiera alta 1000 - 1025°C 55+/-2 Aire
resistencia a las melladuras. Aplicaciones de ingenierfa y de trabajo en caliente que requieran alta dureza y tenacidad.
i seere lamleslasl 2z bsilos o Uddeholm Calmax es un acero de alta tenacidad y buena resistencia al desgaste, apropiado para soportar grandes tensiones, desgasificado al vacio. Buena pulibilidad. En moldes para largas series de produccion, ) TG R hgfeggggﬁg
b b o b b b moldes para plésticos reforzados, moldes para moldeado por compresion. - +e Acei
oete ACEROS PARA MOLDES
Uddeholm Stavax ESR es un acero inoxidable templable, de buena estabilidad dimensional en el temple. Buena resistencia a la corrosion y excelente pulibilidad. Buena resistencia al desgaste. Fabricado con una ; PROPIEDADES
Stavax ESR 420+ 1,2083 0,38 0,90 0,50 13,60 0,30 200 estructura extremadamente fina y uniforme. Moldeado de materiales corrosivos como PVC, acetatos, moldes en condiciones de trabajo/almacenaje himedos, moldes de inyeccién para termoplasticos, materiales 1000 - 1050°C 504/-2 M arﬁacrﬁl;tjirin g
(I.ﬁ termoendurecidos, moldes de inyeccion y soplado para PVC, PET, etc. Moldes de extrusion horizontal y perfiles, En moldes medianos y pequenos. Aire [} =] [} % : %
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a Uddeholm Tyrax ESR es un acero para moldes con buena resistencia a la corrosion y buena resistencia al desgaste. Buena maquinabilidad, alta dureza 55-58 HRC para resistencia contra las indentaciones, excelente g E £ S ? S 3 % E k= % E 83 = S & %
| Sales £ ) s 3 %
(o) Tyrax ESR EXCLUSIVO 0,40 0,20 0,50 12,00 2,30 0,50 ﬂ 190 ductilidad y tenacidad, buena estabilidad dimensional en el tratamiento termico y en servicio. Microestructura y tamafio de grano pequefio. Buena templabilidad. Adecuado para moldes de largo tiraje de produccion, 1050 - 1080°C 57+/-2 Aire / Gas £En z = O O® oW F =2w S5 T W >4 o
E moldes para plésticos reforzados y moldeo por compresion.Su alta tenacidad / ductilidad lo hace adecuado para moldes complejos. Apropiado para superficies de alto brillo (lentes) Forzado
Dureza normal
< . Uddeholm Mirrax ESR es un acero resistentes a la corrosion y excelente pulibilidad. Moldes medianos y grandes con dureza uniforme. Buena tenacidad. Alta templabilidad. Nivel muy bajo de inclusiones debido al HRC (HB) (~310) (380) (380) 46 52 52 57 52 58 59 58 62 (~340)
E Mirrax ESR 420 MOD 025 035 055 13.30 0,35 0.35 1":'3'5 0"1‘ 2 250 proceso ESR. Moldeado de materiales corrosivos como PVC, acetatos y/o moldes en condiciones de trabajo/almacenaje humedos. Moldes con alto acabado superficial (camaras, lentes, etc), componentes para la 1000 - 1025°C 50+/-2 Martempering S
’ ' ' B ' ’ J industria medica (jeringas, etc). Moldes con geometrias complicadas. I ! 3 4 5 7 7 8 7 8 8 10 4
o al desgaste
n Uddeholm Mirrax 40 es un acero inoxidable refundido para herramientas que se suministra pretemplado a 40 HRC. Excelente pulibilidad, excelente maquinabilidad, excelente ductilidad y tenacidad, dureza uniforme Tenacidad 9 10 6 7 6 5 6 6 6 3 4 5 3
8 Mirrax 40 420MOD 0,21 0,90 045 135 0,20 025 N N 360 - 400 incluso en grandes dimensiones, buena resistencia a la indentacion, bueno resistencia a la corrosion. Se usa en moldes de inyeccion de plasticos corrosivos y no corrosivos, Moldes de alto acabado superficial, moldes de 1000 - 1025°C 50+/-2 Martempering Resistencia a 4
i 060 + soplado de plésticos corrosivos o productos transparentes de alto acabado superficial, (por ejemplo, botellas de PET), matrices de extrusion de plasticos, elementos estructurales Aire la compresion 5 5 6 7 7 8 7 8 9 9 9 5
(&) . .
Resistencia a
< . ) ) . > . ’ . > - - 2 2 7 10 8 8 8 9 3 2 6 2 7
Ni S N Uddeholm Ramax HH es usado en placas portamoldes y placas soporte con buena capacidad de mecanizado y buena resistencia a la corrosion. Presenta buena resistencia a la indentacion. Se suministra a ~ 340 HB. . Aceite / Aire la corrosion
= Ramax HH (420F) 0,12 0,20 1,30 13,40 0,50 0,20 1,60 01 + 340 En moldes de inyeccién de plastico y caucho con pocos requisitos de pulido, matrices para extrusion de plastico, componentes y piezas estructurales 980 - 1020°C 48+/-2 Sales Maguinabilidad®* 5 5 6 4 9 8 7 7 7 5 3 4 6
LU WnnEnoiy
Pulibilidad 7 7 8 7 8 9 10 9 8 5 8 8 4
003 030 030 12.00 1.40 Ni AL 330 Uddeholm Corrax es un acero inoxidable para durezas entre 32-50 HRC, obtenida por tratamiento de envejecimiento por precipitacion a temperaturas entre 425-600°C. Excelente resistencia a la corrosion. Después de 595°C/4 hrs 504/-2
Corrax : ’ ! g ! 920 1,6 electroerosion, no aparece capa blanca en la superficie. En moldes de inyeccion de plasticos corrosivos, moldes para caucho, moldes para la industria médica y alimenticia. En matrices de extrusion, piezas de ingenieria. Soldabilidad 6 7 5 6 4 4 4 4 4 2 2 2 5
Nitrurado 6 5 - - 10 - - - 8 6 - 8 -
Be Co+Ni Cu Uddeholm Coolmould es una aleacién de Cobre-Berilio con dureza ~40 HRC para moldes donde se busca alta conductividad térmica, buena resistencia a la corrosion, buena pulibilidad, resistente al desgaste, buena Texturizado 8 8 8* 8* 9 8* 8* 8* 9 5 8" 8 3
Coolmould MOLDMAX 1,9 0.95 6 40 HRC resistencia a las melladuras. Para area de cierre y corte en moldes de soplado (aros, insertos), en moldes de inyeccion (insertos, machos, hembras), térpedos y mltiples de sistemas de colada caliente, boqulllas de 40+/-2
Inyeeelen y @liilies sisEmes he cesplzramlanio ¢ elor: *Se requiere un proceso especial **Probado en estado de suministro
Duraluminio PRODAX 1C; 2"513 030 0.18 5"1 150-180 Duraluminio es una aleacion de aluminio de alta resistencia con dureza 150-180 HB. Alta conductividad térmica, resistente a la corrosion, Excelente maquinabilidad y facil obtencion de superficies finas y brillantes. En Apropiado para tratamiento superficial, anodizado
2’ 0 2‘ 9 ’ 0123 6’1 moldes de soplado, formado al vacio, moldeado de espuma, moldeado de goma, moldes de inyeccién de termoplasticos, placas contenedoras y de apoyo, guias y sujetadores. duro, cromado duro ¢ niquelado.
Orvar Supreme (ESR) Uddeholm Orvar Supreme ofrece resistente a los choques térmicos y a la fatiga térmica, buena tenacidad y pulibilidad. Se usa en moldes y piezas de colada caliente, matrices de extrusion, moldes de inyeccién de Alre ACEROS PARA TRABAJO EN CALIENTE
H13+ 1.2344 0,39 1,00 0,40 5,20 1,40 0,90 180 e q i 1020 - 1050°C 55+/-2 Martempering
o 8407 metales y plasticos. Troquelado frio hasta 30 mm. Estampacion. Acsite TABLA COMPARATIVA PROPIEDADES
=
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orvar 2M i ite i ili . i ili R it i imi . i i i It . Aire . . F 1cla Resit i Resi: i . . . e . .
E w : : H13+ 1.2344 0,39 1,00 0,40 5,30 1,30 0,90 185 Uddeholm Olfvar 2M ofrece rgsstente ala abra§|on a altas temperaturas, alta tepao@ad y ductilidad Bugnas propneda@es de templabilidad. Distorsiones limitadas. Altas y uniformes aptitudes de maquinado y pulido. Se 520 - 1OEE@ o i — Calidad i ‘ osis! T dad | R ! Deformacion
el = (Mlcrodlzed) usa en herramientas de extrusion, molde de plasticos, troquelado, prensado en frio, cizallas de chatarra, cizallado en caliente. Aceite UDDEHOLM en Caliente @ ala aT, oque | .. Caliente | al Revenido al Creep Plastica
[ =4 ompresion ermico
é 5 Uddeholm Dievar aporta una gran resistencia contra la fatiga térmica, contra las roturas, resistencia al desgaste en caliente y contra la deformacion plastica. Excelente tenacidad y ductilidad en todas direcciones. Buena Aire Dievar
E g Dievar EXCLUSIVO 0,35 0,20 0,50 5,00 2,30 0,60 160 resistente al revenido y a altas temperaturas, Excelente templabilidad. Se usa en moldes para fundicion inyectada en aleaciones de aluminio y magnesio, en matrices y piezas para extrusion de aleaciones de cobre, 1000 - 1030°C 53+/-2 Martempering eva
n=z aluminio y magnesio. En matrices para forja en caliente y extrusion. Cizallas de corte chapa gruesa. Aceite Orvar 2M
ouw
\URTLEII (J-unoghon E Uddeholm QRO 90 Supreme tiene excelente resistencia y dureza a elevadas temperaturas. Resistencia excepcional a la fatiga térmica, excelente conductividad térmica, buena tenacidad y ductilidad. Maquinabilidad A BT SETEe
3] ) . ) P . o - . - ; . ) DU . ire
< QRO 90 Suprem e EXCLUSIVO 038 030 075 2,60 2.25 0.90 180 un|fqrme. Buenas.p.romeo,iades de tratam|ent9 térmico, Se .u,sa en moldeg ,y accesongs para fundicion myegtaga de tamgno mediano y pequefo tales como.nucleos,. }nsertos, Canales’ de alimentacion, piezas m.owles para 1020 - 1050°C 50410 VEREREETE
fundicion de aluminio, laton y cobre. En matrices de extrusion. Estampacion de aleaciones de cobre. En utillajes para forja, con excelentes resultados en forja a presion de acero y latén. Recomendado para forja Aceite QRO 90 supreme
progresiva, forja con gripaje, forja de extrusién, forja de compactacion de polvos.
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